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ECOROLL AG Werkzeugtechnik

Die ECOROLL AG Werkzeugtechnik ist der fiihrende Anbieter von Werkzeugen und
Maschinen fiir die mechanische Oberflachenveredelung metallischer Werkstticke. Durch
eine enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden werden bedarfsorientierte Werkzeuge
und Maschinen zum Glattwalzen (Rollieren) und Festwalzen sowie zum Schalen & Glatt-

walzen konzipiert, produziert und weltweit verkauft.




Unser weltweites Netzwerk

Das weltweite Vertriebsnetzwerk der ECOROLL AG Werkzeugtechnik erméglicht eine
individuelle und zeitnahe Betreuung unserer Kunden und Interessenten. In nahezu jeder
wichtigen Industrienation stehen Ihnen Ansprechpartner zur Verfligung, die gemeinsam
mit Ihnen bedarfsorientierte Losungen fiir Ihren speziellen Anwendungsfall entwickeln.
Milford, Ohio (USA) ist der Sitz der 2003 gegriindeten Tochterfirma ECOROLL Corporation.

Australien - Belgien - Brasilien - Bulgarien - China - Danemark - Deutschland - Finnland
Frankreich - Indien - Iran - |Italien - Japan - Kanada - Luxemburg - Malaysia
Niederlande - Norwegen - Osterreich - Polen - Ruminien - Russland - Schweden
Schweiz - Singapur - Slowakische Republik - Slowenien - Spanien - Siidafrika - Siidkorea

Taiwan - Thailand - Tschechische Republik - Ukraine - Ungarn - USA - UK - WeiRrussland



Die wirtschaftliche Alternative zur Herstellung hochwertiger
Bauteiloberflachen

m Herstellung glatter oder vordefinierter Oberflachenstrukturen

= Einsatz auf allen konventionellen oder CNC-Maschinen

= Fertigbearbeitung in einer Aufspannung

m  Kurze Bearbeitungszeit und Wegfall von Rist- und Transportkosten
= Zunahme der Oberflachenharte

= Erhohung der Verschleil3festigkeit

=  Niedriger Energiebedarf

= Mit Minimalmengenschmierung einsetzbar



Beim Glattwalzen ensteht an der Kontaktstelle zwischen dem Glattwalzwerkzeug und der

Werkstiickoberflache eine Druckspannung, die beim Uberschreiten der Werkstoffstreck-

grenze eine plastische Verformung hervorruft. Die Rauheitsspitzen werden annahernd

senkrecht zur Oberflache niedergedriickt und der Materialfluss hebt die Rauheitstaler ent-

sprechend von unten her an. Die Glattung erfolgt somit durch das FlieBen der gesamten

oberflachennahen Werkstoffschicht und nicht entsprechend einer weit verbreiteten fal-

schen Annahme durch ,Umbiegen” oder ,Umbordeln” der Spitzen des Rautiefengebirges.
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Prinzipdarstellung Glattwalzen




Glattung, Kaltverfestigung und Einbringen von Druckeigen-
spannung in einem

m Fertigbearbeitung in einer Aufspannung

= Einsatz auf konventionellen oder CNC-Maschinen
= Fir unterschiedlichste Werkstiickgeometrien

m Verhindert Spannungsrisskorrosion

= Signifikante Steigerung der Lebensdauer

m  AuBerordentliche Steigerung der Schwingfestigkeit eines Bauteils



Das Festwalzen ist ein umformendes Verfahren zur positiven Beeinflussung der Rand-
zoneneigenschaften eines Bauteils. Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass es

als einziges Verfahren zur Steigerung der Bauteillebensdauer

= das Einbringen von Druckeigenspannungen,
= eine Kaltverfestigung der Randschichten sowie
= eine Glattung der Oberflache und damit die Beseitigung von Mikrokerben

miteinander kombiniert
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Prinzipdarstellung Festwalzen
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Schnelle und effiziente Innenbearbeitung von Zylinderrohren

m  Funktionsgerechte glatte Oberflachen, geringere Reibung, weniger Verschleil3
= Deutliche Reduzierung der Kreis- und Zylinderformfehler

m  Geeignet fir kalt gezogene und warm gewalzte Rohre

= Fir Durchmesserbereiche von 28 bis 800 mm

m  Méogliche Verfahren: Kombiniertes Aufbohren — Schalen — Glattwalzen,

Schalen auf Drehmaschinen



Das OMEGA-System (RDO, RIO) von ECOROLL kombiniert Schalen und Glattwalzen
zur Herstellung von Hydraulikzylindern und Zylinderrohren in einem Werkzeug. Der
OMEGA Schalkopf stellt die notwendige MaB- und Formgenauigkeit her, wahrend
der Glattwalzkopf die Oberflache glattet. Diese Kombination hat das alternative
Fertigungsverfahren Honen bei diesen Produkten nahezu vollstandig verdrangt,

da diese Vorgehensweise ungleich wirtschaftlicher und schneller ist. Aufgrund der

Modularitat des OMEGA Baukasten-Systems konnen optimale Werkzeuge fiir alle

Rohrqualitdten und Bearbeitungslangen konfiguriert werden.
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KONTUREN & WERKZEUGE

Zylindrische
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ECOROLL MechKon App

Die App der ECOROLL AG Werkzeugtechnik vereint mehrere
niitzliche Werkzeuge fiir Ingenieure, Techniker, Konstrukteure,
Maschinenbediener und Entscheider in einer App

Losungen zur Werkzeugbestimmung | Produktkatalog | Anwendungen
Tool Box mit Beispiel-Videos | Kontakt mit Snapshot-Funktion
Rechner | 10-X CostSaver
iOS + Android | Smartphone + Tablet



Losungen zur Werkzeugbestimmung | Produktkatalog | Anwendungen

Katilog

Kontakt




Tool Box mit Beispiel-Videos | Kontakt mit Snapshot-Funktion
Rechner | 10-X CostSaver




ECOROLL MechKon App
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ECOROLL )

www.ecoroll.de

Hans-Heinrich-Warnke-Str. 8 | 29227 Celle | Tel.: +49 514198650 | mail@ecoroll.de



